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AGUA RESIDUAL LAVANDERIA INDUSTRIAL

Servicio organizado por polos turisticos y segun indices de kg de ropa a
lavar por habitacién hotelera. Hoteles 5 estrellas / 15 kg de ropa seca /

habitaciéon/dia

Consumo hidrico por kg/ropa blanca: 23 It

Parametro < 5% (civil) > 95% (industrial) Valores medios
DQO 1’600 mg/| 800 mg/ 845 mg/I
DBO 900 mg/ 400 mg/ 425 mg/|
SST 400 mg/ 250 mg/ 260 mg/I
TKN 50 mg/I 30 mg/ 31 mg/l
Aceites y grasas 500 mg/! 30 mg/ 50 mg/I
Tensoactivos - 160 mg/l 152 mg/I
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ESQUEMA DE FLUJO P.R.A. LAVANDERIA s

TRAT. BIOLOGICO
TRAT. QUIMICO-FISICO
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VENTAJAS SISTEMAS HIBRIDOS o

e

RECUPERACION DEL AGUA TRATADA l
=

Reducciéon del impacto ambiental

Reduccidon costos de gestion proceso lavado

Reduccion del consumo de agua de red

-

BAJO CONSUMO ENERGIA l
BAJO CONSUMO PRODUCTOS QUIMICOS l
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DEPURACION BIOLOGICA AEROBICA o

Biomasa
e
Sustancia organica nutrientes . Fangos de proceso
suspendida n
O, Otros compuestos || CO; || H20

Biomasa: ' Condiciones:
- SUSPENDIDA en agua residual (tanque) O Temperatura ejercicio
- ADHERIDA (FIJA) sobre estructuras relleno O Valor pH (actividad enzimética)

O Disponibilidad nutrientes

O Contenido oxigeno (disuelto)
O Presencia de sustancias toxicas
O Carga organica en entrada
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PERCOLACION BIOLOGICA T

Objetivo del Tratamiento :

Eliminacion de al menos el 80% del
Tensioactivo y de la carga organica
soluble

(Componentes principales)

Estructura contenimiento y sostén =%
permite mantener fijos los paneles

Pozos de llegada, recirculaciéon vy final
& Sistema distribucion =» gestion de
las aguas

Modulos de relleno =» superficie de
sostén de la biomasa (adherida)
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PERCOLACION BIOLOGICA

Pozos de gestion de las aguas
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Estructura de sostén modulos
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PERCOLACION BIOLOGICA

Distribucién canales superficie
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PERCOLACION BIOLOGICA o

Modulos de relleno de la torre bioldgica

Funcidn: Estructura de sostén de la biomasa adherida
—

Caracteristicas:

- Material de alta resistencia condiciones clima

- Material ligero en PVC resistente a la radiacion UV

- Ldminas que forman canales transversales

- Desarrollo elevada superficie/volumen 150-230 m2/m3
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VENTAJAS PERCOLACION BIOLOGICA T

Biomasa adherida vs biomasa suspendida

T — _—

Biomasa adherida Biomasa en suspension
Espacio ocupado Bajo Alto
Costos de inversién Alto Medio
Costos explotacion Bajo Alto
Eliminacidon nutrientes Bajo Alta
Respuestas a toxicidades e inhibidores Media Baja

4

iINntfernationaAl



FLOTACION MEDIANTE AIRE DISUELTO
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l U-DAF (Componentes principales)
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Obijetivo: Separacién del lodo
bioldgico del agua

S ———————————

Circuito de regulacion y floculacion
=» Condicionamiento quimico de |la
mezcla agua-lodos & regulacién
del caudal de alimentacién

Pulmoén de mezclado =» Mezclado
de la mezcla condicionada
quimicamente con aire in presion
(bomba saturacién)

Cémara de flotaciéon y separacién
=» Separacién del aire
depresurizacion y arrastre de los
fléculos de lodo a la superficie.
Raspado de la “nata” de lodos




FLOTACION MEDIANTE AIRE DISUELTO 7

CONDICIONAMIENTO QUIMICO MEZCLA AGUA-SOLIDOS

Dosaje agente coagulante
PAC o NaAlO (rango 40 - 80 ppm, sol. 18%)

Optimizacién del valor del pH
NaOH (rango 7,0 - 8,5)

Dosaje agente floculante (poli anidnico, solucién 2-3 gr/L),
dosificacién solucion indicativa: 1 kg/ton sdlido seco.
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TRATAMIENTO TERCIARIO & LODOS

Filtracion Carbdn

< Filtracidon Cuarzo

Flotacion (DAF)

!

Desinfeccidn final

! '

85% Reintegracion

Descarga 15%

! '
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‘ AGUA LISTA PARA USO \

‘ DESCARGA SUPERFICIE \
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Deshidratacién Lodos
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Disposiciéon final lodos
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EFICIENCIA DEL TRATAMIENTO BIE

Valores de eliminacién de contaminantes de las aguas residuales de lavanderias

industriales mediante sistemas hibridos
—

Parametro Valores Descarga % Eliminacion
DQO 845 mg/I 40 mg/| > 95 %
DBO 425 mg/| 5 mg/l > 98 %
SST 260 mg/I 5 mg/I > 98 %
TKN 31 mg/l 2 mg/I > 90 %
Aceitesy grasas 50 mgq/I 0,2 mg/I > 99 %
Tensoactivos 152 mg/I 0,8 mg/I > 99 %
&

BAJO CONSUMO ENERGIA

BAJO CONSUMO PRODUCTOS QUIMICOS |
RAPIDA RECUPERACION INVERSION
—
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O Mas de 30 anos de experiencia en el sector
0 Numerosos sistemas para tratamiento de aguas

(ltalia, Libia, Argentina, Argelia, Cuba, Venezuela, Rusia)

INtfernationaql

SISTEMAS PLANTAS DE GRANDES COMPONENTES PARA
COMPACTOS DIMENSIONES (méax. 10'000 mc/d) SISTEMAS TRATAMIENTO
Aguas primarias Aguas residuales

| o Quimico-Fisicos Bioldgicos
Sistemas potabilizacion

. . Plantas compactas skid & contenedores
Estaciones de dosificacion controlada

Plantas grandes dimensiones (modulares)

Suavizadores y accesorios (resinas)

. .. Sistemas tratamiento terciario aguas
Sistemas osmosis inversa
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Sistemas tratamiento lodos (filtroprensas)
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Tratamiento hibrido de aguas residuales
iNndustriales

Ejemplos eficaces

TECOFIL INTERNATIONAL S.r.l.
Via Grecale 6-8, Bagnacavallo (RA) - ITALIA
www.tecofilinternational.com
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